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APPAREILLAGE PORTAT1F PERFECTIONNE DE SOUDLIRE ELECTRIQUE SOUS ATMOSPHERE 0 AZEUSE. 



>7j Get apparellla^e oomprend k partir d*un poste (1) de 
iStribution d'^nergte : 

- un chariot (2) de distribution du fil d'apport (F) continu 
avant ani^re ^ trte tiauta Vitesse d'un mouvenrient & mlUe 
mouvements minutes et pas k pas, pr^entd en bobine (B) 

supportant des moyens (2, 14) d'entralnement pas ^ pas 
du nl d'apport divide, et des moyens (18), de deplacement 
ractiligne altematif dudit fil ; lesdits moyens dtant combines 
avec ies moyens d'avance du fil : 

- una torcne de soudage (3) ^uip^e d'un dispositit de 
guidage (22) du fil d'apport, d'une poignee de prehension 
(23) a commande unique (24) pour la fusion des pl^es a 
souder (P) et pour I'avance du lil d'apport selon une cine- 
matique reproduisant exactement les mouvements d'un 
operateur utilisant une baguette de soudure ciasslque. 
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Appareillaoe portatif perfectionne de soudure 
eiectriaue sous atmosohere oazeuse. 

Uobjet de rinvention se rattache principafement au secteur 
5 technique des moyens et installations de soudure electhque manuelle du 
type a eau-gaz-electricite. et fil d*apport. 

On connait differents appareiis de soudure eiectrique sous 
atmosphere gazeuse par exemple du type comprenant une torche 
d'arrivee de I'eau de refroidissement. du gaz inerte et du courant 
eiectrique. la torche etant reliee a un poste de distribution desdites 
Energies. 

Dans certains appareiis. la soudure s*opere de maniere 
entlerement manuelle. en ce sens que Top^rateur tient la torche d'une 
main et les baguettes de fil d'apport de Tautre main. 

Ce type d'appareil exige une main d'oeuvre tres qualifiee et ne 
15 permet pas un rendement important du fait que le travail est minutieux. 
fatigant et exige des preparations et manipulations importantes (bridages 
des pieces a souder, regiages de puissance. De plus, le prix de revient 
est prohibitif (coQt de la main d'oeuvre, des baguettes d'apport. des 
bridages...} 

A titre indicatif, sur huit heures de travail. Toperateur soude 
2 0 seuiement un quart du temps. 

A noter que i*on ne peut generalement souder qu'en ''poussant" 
et qu'il n'est pas toujours aise de realiser une soudure d'acces difficile. 

D'autres appareiis plus evoiues mettent en oeuvre un fil d'apport 
enroul6 sur une tx>bine a alimentation automatique. ce qui diminue le prix 
de revient, mais cette bobine est disposee directement sur la torche dejd 
25 relativement lourde. et on comprend que ce poids supplementaire. meme 
equiltbre, est penible pour Toperateur et ne tui permet pas en fait de 
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gagner du temps ^ cf alleger sa fatigue. 

Selon certaines machines de soudage ^lectrique en 

automatique. la torche est amenag^e pour recevoir un fil d'apport 

aiiment6 automatiquement et selon un mouvement continu ou intermittent 

pas k pas. afin d'obtenir un cordon de soudure regulier, mais on 
5 comprend qu'une telle installation ne peut reellement s'appliquer qu'& 

des soudures simples (rectilignes, bien accessibles....). 

L'appareillage selon I'invention rem6die a ces irKonvenients. et 

apporte de nombreux avantages, en ce sens qu'il permet de realiser 

manuellement et tr6s facilement des soudures mSme d'accfes ditficile. 

gen^ralement sans avoir besoin de brider les pieces a souder du fait que 
10 Toperateur a une main libre pour tenir Tune des pieces le temps de 

reiser deux ou trois points de soudure. 

Pour cela, et selon une premiere caract6ristique. Tappareillage 

comprend h partir d*un poste de distribution d'energie : 

« un chariot de distribution du fil d'apport continu avant arriere 

tr6s haute vitesse d'un mouvement a mille mouvements minutes et pas a 
15 pas, pr^sente en bobine supportant des moyens d'entrainement pas a 

pas du fil d'apport devide, et des moyens de deplacement rectiligne 

alternatif dudit fil ; lesdits moyens 6tant combines avec les moyens 

tfavance du fit ; 

- une torche de soudage equipee d'un disposrtif de guidage du 
fil tfapport. d'une poignee de prehension k commande unique pour la 
20 fusion des pieces k souder et pour Tavance du fil d*apport selon une 
cinematique reproduisant exactement les mouvements d'un operateur 
utilisant une baguette de soudure classique. 

Selon une autre caracteristique. la poignee de prehension k 
commande unique de la torche est montee a rotation libre ou controlee 
25 sur le corps de ladite torche, afin d'etre pariaitement adaptee quelque soft 
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la position de la soudure k effectuer. 

Une autre caracteristique se trouve dans le fait que le dispositif 
de guidage du fil d'apport au niveau de ia torche est conforme pour 
obtenir une arrivee rectiligne de i'extremite dud it fil seion un angle 
d*environ 30'' par rapport k I'axe de la torche, au niveau de la buse de 
5 sortie. 

Seion une autre caracteristique, la commande unique de fusion 
et d'avance du fil d*apport. est reaiisee par un ievier articuld sur la 
poign6e de prehension et cooperant par sa face arriere avec deux 
organes ou saitiies dimensionnes pour que sous une premiere et legere 
impulsion, le premier organe prenne contact avec un moyen de mise sous 
10 tension du courant du gaz et de I'eau de refroidissement necessaires k la 
fusion, puis dans une deuxieme impulsion plus importante le deuxieme 
organe prenne contact avec un dispositif d'actionnement des moyens 
d'avance du fil d'apport. 

Une autre caracteristique se trouve dans le fait que les moyens 
d'entrainement pas k pas du fil d'apport sont constttu^s par un moteur 
15 basse tension a Vitesse variable actionnant en rotation, par Tintermediaire 
d'une transmission appropriee. un galet a position fixe sur lequel est 
positionne ie fil d'apport qui est entraine par pressbn obtenue par un 
contre-galet reglable. 

Seion une autre caracteristique, les moyens de deplacement 
rectiligne atternatif du fil d'apport sont constitues par une came ou bielle 
20 ou simitaire, reglable. entramee par un moteur basse tension et agissant 
sur un galet port^ par un disque-support des gaiets de pression du fils. 
afin de deplacer en translations alternatives guidees ledit disque rappeld 
etastiquement en position de retrait du fil d'apport. 

Ces caract^ristiques et d'autres encore ressortiront de la 
description qui suit. 

25 Pour fixer robjet de I'tnvention. sans toutefois le limiter. dans les 
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dessins annexes : 

- la figure 1 est une vue generate a caractdre schematique de 
I'appareiilage selon Tinventbn. 

- la figure 2 est une vue transversale en coupe partieile iliustrani 
le guidage et rentrainement du fil tfapport. 

- la figure 3 est une vue avant a plus grande echelle du guidage 
et de rentrainement du fit d'apport. 

- la figure 4 est une vue arri^re k plus grande echelle de 
rentrainement du fil d*apport. 

- la figure 5 est une vue k caractere schematique de la torche 
selon rinvention. 

- la figure 6 est une vue en coupe consideree suivant la ligne 6-6 
de la figure 5 montrant la poignee de prehension rotative. 

- La figure 7 est une vue en tx)ut consid6r6e suivant la llgne 7-7 
de la figure 5. 

Afin de rendre plus concret Tobjet de r invention, on le decrit 
maintenant sous des formes non limitatives de realisation illustrees aux 

figures des dessins. 

L*appareillage selon {'invention et illustre notamment a la figure 
1 comprend essentieilement un poste (1) bien connu de distribution 
d*6nergie (Electricity, gaz inerte. eau de refroidissement). un chariot (2) 
d*aitmentation du fil d'apport. et une torche (3) ; des canalisation et cables 
souples (4,5.6). d'electricite. de gaz et d*eau relient le poste (1) et la 
torche (3) en passant §ventuellement par le chariot (2). 

Le chariot (2) se pr^sente par exemple sous la forme d'un 
pidtement roulant (2a) surmonte d*une platine-support (2b) recevant les 
diff6rents m6canismes ; rensemble etant de preference enfermE dans un 
carter (2c) sur une face de la platine-support et pres d'une extremity est 
fixee en rotation trainee de pr^fgrence. une bobine (B) de fil d'apport (F) 
qui est ensuite amene a deux guide-fils (78) situes de part et d'autre de 
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moyen$ d'entrainement en pression dudit fil. Les moyens d*entrainement 
du fil sont constitu6s par un galet (9) a position fixe et recevant le fil 
d*apport de preference dans une gorge de centrage (9a). Comme itiustre 
aux figures 2 et 4, le galet (9) est relie a un moteur basse tension (10) a 
Vitesse rdglable et fixe a la platine-support et par Tintermediaire d'une 
5 transmission appropri6e du type poulies crantees (1 1) et courroie crantee 
(12) par exeniple. 

Le fil d*apport est achemine en continu avant arriere k tres haute 
Vitesse de un mouvement k mille mouvements minute et pas a pas. 

Le fii d*apport est entraine par appul en pression reglable (13) 
d'un deuxieme galet de contre*appui (14) arttcule en (15) sur un disque- 
support (16) portant les guides-fils (7,8), le galet (9) et le galet de cx)ntre- 
appui (14). ainsi qu'un trolsi^me galet (17) a sa peripherie. 

Le disque*supp)ort (16) est montd a coulissement guide sur la 
platine*$upport par des glissi^re (18) et par une lumiere (2bl) de la 
platine*support. les mouvements rectiiignes du disque support etant 
engendres par une came (19) par exemple de profit triangulaire, qui est 

xs 

entrain^ en rotation par un moteur basse tension (20) a Vitesse reglable 
pour repousser periodiquement le disque-support par appui sur le galet 
(17) ; le recul du disque-support etant obtenu par tous moyens de rappel 
eiastique (21). 

On comprend qu'en combinant judicieusement Tentrainement 
20 du fil d'apport par les galets (9. 14) et les mouvements alternatifs du 
disque-support (16) par la came (19) et le galet (17). on obtient 
simultaneement un mouvement de va et vient et une avance du fil 
d'apport. 

En variante. on peut pr^voir des cames de profils dift§rents et 
interchangeables suivant les mouvements a obtenir. 

De meme. Taction de la came peut etre debray^e par tous 
moyens. ou bien encore les mouvements alternatifs du disque-support 
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peuvent Stre obtenus par d'autres moyens que la came, par exemple 
piston, v6rin. 6iectroaimant.... 

Ledit fil d'apport ainst entraine. est achemine au niveau de la 
buse de sortie (3a) de la torche de soudage (3). 

D'une maniere avantageuse, le fii d'apport et les canalisations et 
5 c^les souples (4,5.6) sont reunis dans une gaine unique (G) raccordee k 
la partie arri^re (3b) du corps de la torche. 

Le fil d'apport est deploye en arc de cercle dans une gaine (22) 
maintenue entre la partie arriere (3b) et un guide avant (3c) positionne de 
maniere inclinee d'un angle (a) d'environ 30 par rapport k I'axe du corps 
de la torche. de telle sorte que le fil d'apport soit rectiligne dans sa partie 

10 

terminate. 

A noter que les r^lages d*avarK:e du fii sont etablis de maniere 
k ce que en position arr^t. le fii d*apport soit reculd et ne dSpasse pas de 
fextr^itS du guide, ce qui ^vlte de le coupe avant chaque operation . 

La torche presente dans sa partie mediane une poignee de 
prehension (23) dans laquelle arrivent les cables (5-6) de commande du 
courant de fusion et d*avance du fil d'apport. Selon une caract^ristique 
importante ces deux commandes sont actionnees par un seul et unique 
levier (24), mais en deux temps. Par une premiere et leg^re impulsion sur 
le levier. un premier organe en sailiie (24a) sur sa face arriere prend 
contact avec un moyen (25) de mise sous tension du courant, du gaz et 
'20 de I'eau de refroidissement necessaires a la fusion tandis que dans une 
deuxi^me Impulsion plus importante, un deuxidme organe en sailiie 
(24b) prend contact avec un dispositif (25) d*actionnement des moyens 
d'avance du fil d*apport. 

On peut done ainsi. dans une action continue. op6rer la fusion 
des pieces (P) souder puis alimenter la zone de fusion en fil d'apport cela 

25 

d'une seule main. Tautre pouvant par exemple tenir les pieces. 

D'autre part, la poignee de prehension (23) est montee k 
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rotation sur le corps afin de pouvoir Torienter a volont^ sutvant la 
disposition de la soudure a effectuer. De preference, cette rotation est 
controlee par exemple et comme illustre a la figure 6 par indexations 
multiples du type bille d ressort (27) dans le corps de la torche coopSrant 
avec des alveoles (28a) reaiisees sur une bague (28) emmanchee autour 
du corps de la torche. 

A noter que la Vitesse d'avance du fil peut etre reglee 
directement sur la torche par potentiometre notamment. 

Bien entendu, les applications d*un tel appareillage sont 
multiples dtant donnS son caractere portatif, sa factlite d'emploi et ses 
nombreuses possibilites d'adaptation. De meme, il est parfaitement 
possible d'automatiser rappareiliage dans une application particuli^e en 
usine. 

A noter encore que Ton utillsera au maximum des materiaux 
isolants dans les differents composants afin d'eviter les remontees de 
courant haute frequence. 

Les avantages ressortent bien de la description, on souligne 

encore : 

- la commande unique de fusion et d'avance du fil : 

- la potgnde de prehension toumante ; 

* les mouvements d'avance et alternatifs reglables du fil 
reproduisant le travail du soudeur utiltsant une baguette ; 

- I'arrivte du fit rectiligne au niveau de la buse. 

" la facilite d*execution de toutes soudures ne nteessitant pas de 
main d'oeuvre qualifiee, 

- ie travail facilite du soudeur lui evitant une fatigue generatrice 
d'accidents. 

• le travail de soudure aussi bien en "poussant" qu'en "tiranf. 

- la possibilite de prendre un masque avec la main libre ce qui 
est molns d^sagr^abie qu*un casque. 
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le rendement nettement ameliord du fait des facilites de travail, 
ia possibility d'opdrer partout sur chantiers, en usine, au 
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REVENDICATIONS 



-1- Appareiliage portatif perfectionn^ de soudure electrique sous 
atmosphere gazeuse caracterise en ce qu'ii comprend a partir d*un poste 
(1) de distribution d'^nergie : 

- un chariot (2) de distritxition du fi! d'apport (F) continu avant arriere a 
5 tr^s haute Vitesse d'un mouvement a mille mouvements minutes et pas a 

pas. presente en bobine (B) supportant des moyens (2, 10, 11. 12. 14) 
d*entrainement pas k pas du fil d'apport devtde. et des moyens (16. 17. 
18. 19, 20) de deplacement rectiligne altematif dudit fil ; lesdits moyens 
6tant combines avec tes moyens d'avance du fil : 

- une torche de soudage (3) equipee d*un dispositif de guidage (3c, 22) 
10 du fil d'apport. d*une poignee de prehension (23) k commande unique 

(24) pour la fusion des pieces k souder (P) et pour I'avance du fil d'apport 
selon une cin^matique reproduisant exactement les mouvements d'un 
op6rateur utilisant une baguette de soudure classique. 

•2' Appareiliage selon la revendication 1, caracterise en ce que le 
15 poignee de prehension (23) a commande unique de la torche est montee 
k rotation libre ou contrdlee sur le corps de ladite torche. afin d'etre 
parfaitement adaptee quelque soit la position de la soudure k etfectuer. 

-3* Appareiliage selon la revendication 1. caracterisee en ce que le 
dispositif de guidage (3c) du fil d'apport au niveau de ta torche (3) est 
20 conform^ pour obtenir une an^iv§e rectiligne de Textremite dudit fil seion 
un angle d'environ 30** par rapport a I'axe de la torche. au niveau de la 
buse de sortie (3a). 
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-4- Appareiliage selon la revendication 1. caracterise en ce que la 
commande unique de fusion et d'avance du (il d'apport, est realisee par 
un levier (24) articule sur la poignee de prehension (23) et cooperant par 
sa face arriere avec deux organes (24a-24b) en saillies dtmensionn^s 
pour que sous une premiere et legere impulsion, le premier organes 
5 (24a) prenne contact avec un moyen (25) de mise sous tension du 
courant. du gaz. et de I'eau de refroidissement necessaires a la fusion, 
puis dans une deu)d^me impulsion plus importante, le deuxteme organe 
(24b) prenne contact avec un dispositif (26) d^actionnement des moyens 
d'avance du fil d'apport. 

10 .5- Appareiliage selon la revendication 1. caracteris^e en ce que ies 
moyens d'entrainement pas ^ pas du fil d'apport sent constitues par un 
moteur (10) basse tension k Vitesse variable actionnant en rotation, par 
rinterm^ialre d'une transmission appropriee (11-12). un galet (9) k 
position fixe sur lequel est positionn6 le fil d*apport qui est entraine par 
pression obtenue par un oontre-galet rdglable (14). 

15 

-6* Appareiliage selon la revendication 5. caracteris^ en ce que le galet 
moteur (9) pr^sente une gorge (9a) de centrage du fil d'apport (F). 

-7- Appareiliage selon la revendication 1, caracteris^ en ce que Ies 
moyens de d6placement rectiligne alternatif du fil d'apport sont constitues 
20 par une came (19) entrainee par un moteur basse tension (20) a vitesse 
variat>Ie et agissant sur un galet (17) porte par un disque-support (16) des 
galets (9-14) de pression du fil. afin de deplacer en translations 
atternatives guid^es ledit disque rappeie elastiquement en position de 
retrait du fil d'apport. 

-8- Appareiliage selon la revendication 1. caracterise en ce que ia bobine 
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(B) de fit d'apport est mont6e a rotation freinee sur une ptatine-support 
(2b) du chariot. 

*9- Appareiliage selon la revendication 7, caracterise en ce que la came 
(19) est interchangeable, chaque came etant de profit adapte aux 
mouvements alternatrfs k obtenir. 

•10- Appareiliage selon t'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caract6rise en ce que le fil tfapport (F). les canalisations et cables (4,5.6) 
sont reunis dans une game unique (G) entre le chariot (2) et la torche (3). 

-11- Appareiliage selon la revendication 1. caracterise en ce que la 
Vitesse d'avance du fil d'apport (F) est reglable directement par 
potentiom^tre notamment. sur la torche (3). 
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